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6 13 57 6 6 16 48 108 6 16
18 62 6 63 123 8
8 19 63 6 8 16 80 135 8 16
8 24 68 6 8 18 32 92 8 18
10 22 72 6 10 18 54 114 8 18
10 30 80 6 10 20 38 104 8 20
10 45 95 6 10 20 60 125 8 20
12 26 83 6 12 20 75 141 8 20
12 36 93 6 12 20 100 166 8 20
12 53 110 6 12 20 125 191 8 20
14 26 83 6 14 25 40 110 8 25
14 42 99 6 14 25 75 150 8 25
16 32 92 6 16 32 40 110 8 32

F—4—1—F (f) : 40-1561-16-48



HAM prAZISION

IR
HAMA40-1561/40-1571
CUDZIIA Tc@mEEDICKD

FWIIBEY / —AFvTilLT
[EDERE2EXYDIAFES 2E=ITEER4{Z]

40-1571-25-150 E¥YXK
(HEp25XH K 150X££230)

S, L~ Z Werk
HAM 40-1571 BRI RV o | [ 2, | ] [
DIN 6535
IVIZTIIIF—4 b [@: [ A
o RFU—F
° XA—X@T#]’U SHRINK
e TAO—TFT4% L ¢d3 ‘ HSF [HSC ’ FIT
Eckenfase d1 b
(] =06 0,05 [N 5 4 i
>08 0,10
>0 14 0,15 I3
>0 18 0,20 B ¥ R
= = | EXRERE | KEE BEANIR A7VLAH .
" IV TIVZ EpZ=r 3%
BEHE |y | ww | S50 | 51200 <55 HRC | < 60HRC kel )
AC3A | S5400 $35C | s
() AC4A  [SM400A/B/C| S45C £72%Ih706
AC4B | SUM22 | SssC S| SRR
40-1571| O O [ J [ J [ ] O [ J [ J

d1 12 13 d3 1 Z d2 d1
() (h6) ()
mm mm mm mm mm mm mm
6 13 21 5.7 57 6 20
18 21 57 62 6 20

6 38 54 19.6 104 8

6 60 76 19.6 125 8
8 19 27 7.7 63 6 8 20 80 95 19.6 150 8 20
8 24 32 7.7 68 6 8 20 110 125 19.6 180 8 20
10 22 32 9.7 72 6 10 25 40 54 24.5 110 8 25
10 30 40 9.7 80 6 10 25 75 89 245 150 8 25
12 26 38 11.7 83 6 12 25 110 125 24.5 180 8 25
12 36 48 11.7 93 6 12 25 150 165 245 230 8 25
16 32 44 15.6 92 6 16 32 85 100 31.5 155 8 32%
16 48 60 15.6 108 6 16 32 125 140 31.5 200 8 32*
16 65 80 15.6 150 6 16 32 155 — — 230 8 32%
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O n : 800min-1

F—TJIiEb Vf: 500mm/min | 300mm/min

1HHEDZED fz ¢ 0.078mm 0.046mm

YIDIAHRE ap ! 75mm 147mm
TIDIAHRE ae : 0.1mm clear
REHURS* 1 : 175mm
eR*2: 275mm
PNLRER : #1205
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SIHEIERE Ve : 47.1m/min
ElERE n 750min-1
F—JILED Vi | 400mm/min | 150mm/min
1HHDIED fz ! 0.089mm 0.033mm
YIDIAHRE ap : 9~38mm
tIDIAHRE ae : 0.1Tmm clear
REHURT 65mm
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PNLRER 25730%#/T7—0 (5§5160%7)
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YIHISRM4 Rt EFINT ft E(FT
YIHIRE Ve : 60.29m/min | 30.14m/min
ElERE N 600min-1 300min-1
F—7J)L#Eb Vi | 750mm/min | 300mm/min
1HEEDED fz ! 0.156mm 0.125mm
tIDIAHRE ap : 150mm
tIDAHRE ae : 0.1Tmm 0.01Tmm
REHURE 160mm
=R 265mm

J—OMIEDFTE 0.01mm
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YHITE : HAM40-1571-20-80
HAEH20mm x IRE0mMm x £R150mm. I : 8%
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tIHELRE Ve : 25.12m/min
ElERE N 400min-1
F—JIUED VFf: 1860mm/min
1HHDIED fz ! 0.05mm
tIDIAHRE ap : 65mm
tIDAHRE ae : 0.05mm
REHURS* 1 ¢ 82mm
eR*2: 145mm
PR : #1905
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M T #: Hermlett® C1200V
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A #H: MAL

YEITE : HAM40-1571-20-110
HAZEp20mm x IE110mm x £ 180mm. I#§ : 8%
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YIELRE Ve : 188.4m/min
EERE N 3,000min-1
FT—JILED Vf: 800m/min

1HH=DZED fz - 0.033mm

YIDAHRE ap - 100mm
YIDA MRS ae : 0.3mm
TEHURSE . 130mm
2R 210mm
AT - #1205 J— S MTEOTTE 0.01mm
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YIBERE Ve : 100m/min 105m/min 100m/min
CIEGE N : 1600min-1 1680min-1 1600min-1
FT—JIUED Vf: 770mm/min | 420mm/min | 770mm/min
1HEHEDED fz: 0.06mm 0.06mm 0.06mm
tIDIAHRE ap : 51~68mm 51~68mm 0.2mm
tIDIAHRE ae : 0.2mm clear 14mm
REHURT : 103mm 103mm 103mm
S 195mm 195mm 195mm
PNLRFR #4045
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HAM 40-1561 BT i | |2y | B [ e

(HAM 432/433/439)

DIN 6535
TypN @:
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dT RSN d2 - Hsc | [sHRNK
T j FIT
aip | 702 | 7ws | BEEE | RER AN L] :
WHIH | me | el B <55HRC | <60 HRC el = SR
AC3A 55400 $35C FC200
() AC4A  |SM400A/B/C| S45C gﬂggg 2323% FC300 MAX | k51 | AR
AC4B | SUM22 | S55C FC400
40-1561| O O [ J [ J [ ] O [ ] [ J [ ] ®@  O|O
OsE OFEE
HAM 40-1561
wWEIH | @) @ mm 6 8 10 12 14 16 18 20 25 32
Ve [m/min] 600 600 600 600 600 600 600 600 600 600
IV fz [mm] 0,053 0,068 0,090 0,105 0,120 0,135 0,150 0,180 0,225 0,300
AT Vi [mm/min] 10020 9680 10310 10020 9790 9640 12720 13680 13680 14400
n [1/min] 31800 23900 19100 15900 13600 11900 10600 9500 7600 6000
Ve [m/min] 480 480 480 480 480 480 480 480 480 480
7IVZ 282 2 [mm] 0,042 0,054 0,072 0,084 0,096 0,108 0,120 0,144 0,180 0,240
-] s Vi [mm/min] 6430 6190 6610 6400 6280 6160 8160 8760 8780 9220
n [1/min] 25500 19100 15300 12700 10900 9500 8500 7600 6100 4800
N Ve [m/min] 240 240 240 240 240 240 240 240 240 240
L&ggoiﬁ gmggwc 2 [mm] 0,042 0,054 0,072 0,084 0,096 0,108 0,120 0,144 0,180 0,240
N/mm2 sumM22 |V [mm/min] 3200 3080 3280 3230 3170 3110 4030 4380 4460 4610
n [1/min] 12700 9500 7600 6400 5500 4800 4200 3800 3100 2400
» Ve [m/min] 200 200 200 200 200 200 200 200 200 200
f]#zgg gigg . [mm] 0,035 0,045 0,060 0,070 0,080 0,090 0,100 0,120 0,150 0,200
N/mm2 Ss5c V¢ [mm/min] 2230 2160 2300 2230 2160 2160 2800 3070 3000 3200
1/min] 10600 8000 6400 5300 4500 4000 3500 3200 2500 2000
m/min] 170 170 170 170 170 170 170 170 170 170
mm] 0,030 0,038 0,051 0,060 0,068 0,077 0,085 0,102 0,128 0,170
mm/min] 1610 1560 1650 1610 1590 1560 2040 2200 2240 2310
1/min] 9000 6800 5400 4500 3900 3400 3000 2700 2200 1700
Ve [m/min] 120 120 120 120 120 120 120 120 120 120
BANE 2 [mm] 0,023 0,030 0,040 0,047 0,054 0,060 0,067 0,080 0,101 0,134
<55 HRC Vi [mm/min] 900 870 920 900 870 870 1130 1220 1210 1290
n [1/min] 6400 4800 3800 3200 2700 2400 2100 1900 1500 1200
B Ve [m/min] 130 130 130 130 130 130 130 130 130 130
ergéfliﬂ sus420 | Tz [mm] 0,028 0,036 0,048 0,056 0,064 0,072 0,080 0,096 0,120 0,160
N SUS430 [ v¢ [mm/min] 1160 1120 1180 1140 1150 1120 1470 1610 1630 1660
n [1/min] 6900 5200 4100 3400 3000 2600 2300 2100 1700 1300
B Ve [m/min] 90 90 90 90 90 90 90 90 90 90
ingé/Zﬂ gggg?‘g 2 [mm] 0,023 0,030 0,040 0,047 0,054 0,060 0,067 0,080 0,101 0,134
Nmm? (SUs630) |_Vf [mm/min] 680 650 700 680 640 650 860 900 880 960
n [1/min] 4800 3600 2900 2400 2000 1800 1600 1400 1100 900
Ve [m/min] 230 230 230 230 230 230 230 230 230 230
. Fggg f, [mm] 0,042 0,054 0,072 0,084 0,096 0,108 0,120 0,144 0,180 0,240
FC400 V¢ [mm/min] 3070 2980 3150 3070 3000 2980 3940 4260 4180 4420
n [1/min] 12200 9200 7300 6100 5200 4600 4100 3700 2900 2300
m/min] 200 200 200 200 200 200 200 200 200 200
mm] 0,035 0,045 0,060 0,070 0,080 0,090 0,100 0,120 0,150 0,200
mm/min] 2230 2160 2300 2230 2160 2160 2800 3070 3000 3200
1/min] 10600 8000 6400 5300 4500 4000 3500 3200 2500 2000
m/min] 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60
AZ2R | oz | f2 [Mm]_ 0,023 0,029 0,039 0,046 0,052 0,059 0,065 0,078 0,098 0,130
NAFOA v¢ [mm/min] 440 420 440 440 440 420 570 620 620 620
1/min] 3200 2400 1900 1600 1400 1200 1100 1000 800 600
m/min] 110 110 110 110 110 110 110 110 110 110
mm] 0,023 0,030 0,040 0,047 0,054 0,060 0,067 0,080 0,101 0,134
mm/min] 820 800 840 820 800 800 1020 1160 1130 1180
1/min] 5800 4400 3500 2900 2500 2200 1900 1800 1400 1100
m/min] 360 360 360 360 360 360 360 360 360 360
mm] 0,053 0,068 0,090 0,105 0,120 0,135 0,150 0,180 0,225 0,300
mm/min] 6020 5790 6210 5990 5900 5830 7680 8210 8280 8640
1/min] 19100 14300 11500 9500 8200 7200 6400 5700 4600 3600
<2xD <3xD <4,5xD <6xD >6xD
ap 1,5xD 1,5xD 1,5xD 1,5xD 1,5xD
ae 0,02x D 0,02x D 0,02 x D 0,02 x D 0,02 x D
V¢ x 1 x 0,5 x 0,3 x 0,2 x 0,15
fz x1 x0,9 x 0,75 x 0,65 x 0,55
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SHRINK
r ? _f HSF [ HSC ’ FIT
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- 1 .
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it | 7V | Tws | EERR | RRE AhH 2T, o .
WM | mums | el B <55 HRC | <60HRC el
400 $35C FC200
() ﬁgﬁ SMzSOA/B/c S45C gﬂgﬁg gﬂgg?g FC300 MAX | K54 | AIR
AC4B | sum22 | s55C FC400
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HAM 40-1571
WHEIAA (1) @ mm 6 8 10 12 16 20 25 32
Ve [m/min] 800 800 800 800 800 800 800 800
7IVI , [mm] 0,055 0,070 0,090 0,105 0,135 0,180 0,225 0,300
it vf [mm/min] 13990 13360 13770 13360 12880 18290 18360 19200
n [1/min] 42400 31800 25500 21200 15900 12700 10200 8000
Ve [m/min] 600 600 600 600 600 600 600 600
FIVZ ﬁgiﬁ T2 [mm] 0,045 0,060 0,080 0,090 0,115 0,150 0,190 0,255
i o V¢ [mm/min] 8590 8600 9170 8590 8210 11400 11550 12240
n [1/min] 31800 23900 19100 15900 11900 9500 7600 6000
Ve [m/min] 350 350 350 350 350 350 350 350
gg‘goﬁﬂ gﬂ:ggwc f, [mm] 0,040 0,050 0,070 0,080 0,100 0,130 0,165 0,220
N WM> | Ve [mm/min] 4460 4170 4660 4460 4200 5820 5940 6160
n [1/min] 18600 13900 11100 9300 7000 5600 4500 3500
Ve [m/min] 300 300 300 300 300 300 300 300
'f]*z% gigg , [mm] 0,035 0,045 0,060 0,070 0,090 0,120 0,150 0,200
N/ ane V¢ [mm/min] 3340 3210 3420 3360 3240 4610 4560 4800
1/min] 15900 11900 9500 8000 6000 4800 3800 3000
< [m/min] 280 280 280 280 280 280 280 280
fz [mm] 0,030 0,040 0,050 0,060 0,070 0,080 0,085 0,100
t [mm/min] 2680 2660 2670 2660 2350 2880 2450 2240
1/min] 14900 11100 8900 7400 5600 4500 3600 2800
<« [m/min] 150 150 150 150 150 150 150 150
BANS f2 [mm] 0,025 0,030 0,040 0,050 0,060 0,080 0,100 0,135
<55HRC V¢ [mm/min] 1200 1080 1150 1200 1080 1540 1520 1620
n [1/min] 8000 6000 4800 4000 3000 2400 1900 1500
Ve [m/min] 150 150 150 150 150 150 150 150
zgg&liﬂ sUs420 | Tz [mm] 0,030 0,040 0,050 0,060 0,070 0,100 0,120 0,160
So SUS430 [ v¢ [mm/min] 1440 1440 1440 1440 1260 1920 1820 1920
n [1/min] 8000 6000 4800 4000 3000 2400 1900 1500
Ve [m/min] 140 140 140 140 140 140 140 140
ifsgglﬂ gggg?‘; fz [mm] 0,016 0,020 0,030 0,035 0,040 0,055 0,070 0,090
Nimm? (SUsg30) | _Vf [mm/min] 710 670 810 780 670 970 1010 1010
n [1/min] 7400 5600 4500 3700 2800 2200 1800 1400
Ve [m/min] 260 260 260 260 260 260 260 260
o Fggg fz [mm] 0,040 0,050 0,070 0,080 0,100 0,130 0,165 0,220
FCA00 Vi [mm/min] 3310 3090 3490 3310 3120 4260 4360 4580
n [1/min] 13800 10300 8300 6900 5200 4100 3300 2600
m/min] 230 230 230 230 230 230 230 230
mm] 0,035 0,045 0,060 0,070 0,090 0,120 0,150 0,200
mm/min] 2560 2480 2630 2560 2480 3550 3480 3680
1/min] 12200 9200 7300 6100 4600 3700 2900 2300
[m/min] 100 100 100 100 100 100 100 100
AYTRI | oz | F2 [Mm] 0,025 0,030 0,040 0,050 0,060 0,080 0,100 0,130
NAFOA V¢ [mm/min] 800 720 770 810 720 1020 1040 1040
1/min] 5300 4000 3200 2700 2000 1600 1300 1000
m/min] 150 150 150 150 150 150 150 150
mm] 0,025 0,030 0,040 0,050 0,060 0,080 0,100 0,135
mm/min] 1200 1080 1150 1200 1080 1540 1520 1620
1/min] 8000 6000 4800 4000 3000 2400 1900 1500
m/min] 450 450 450 450 450 450 450 450
mm] 0,050 0,070 0,090 0,105 0,135 0,180 0,225 0,300
mm/min] 7170 7520 7720 7500 7290 10370 10260 10800
1/min] 23900 17900 14300 11900 9000 7200 5700 4500
<2xD <3xD <4,5xD <6xD >6xD
ap 1,5xD 1,5xD 1,5xD 1,5xD 1,5xD
ae 0,02 x D 0,02 x D 0,02 x D 0,02 x D 0,02 x D
V¢ x 1 x 0,5 x 0,3 x 0,2 x 0,15
fz x 1 x 0,9 x 0,75 x 0,65 x 0,55
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Eckenfase d1 b 4#
<012 | 010 - : >
>0 12 0,20
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d1 12 11 Z d2 d1
() (h6) (e8)
mm mm mm mm mm
6 18 62 6 6 16 108 6
8 24 68 6 8 18 54 114 8 18
10 30 80 6 10 20 60 125 8 20
12 36 93 6 12 25 75 150 8 25
14 42 929 6 14
F—4—3—F (fi) : 40-5240-16
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IVI=TIVIF—4 v | eH Mi: ) ha
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Reid i Y -~~~ S
¢ FATATINE Eckradius Hsc FIT
COEHE L o
e TA-XO—FT4>% R <—J
- h -
AC3A $5400 $35C FC200
¢ ACHA.|SHOONT/C| - SHSC er | Seae Fas0 £73R1706 MaL k54| AR
40-5320 [ J [ J [ J [ [ AKJ]
@ =E OEa
di 12 11 Z d2 di 12 I Z d2
() (h6) () (h6)
mm mm mm mm mm mm mm mm
6/0.5 18 62 6 6 14/1 42 29 6 14
6/1 18 62 6 6 14/2 42 99 6 14
8/0.5 24 68 6 8 16/1 48 108 6 16
8/1 24 68 6 8 16/2 48 108 6 16
10/0.5 30 80 6 10 18/1 54 114 8 18
10/1 30 80 6 10 18/2 54 114 8 18
10/1.5 30 80 6 10 20/1 60 125 8 20
12/0.5 36 93 6 12 20/2 60 125 8 20
12/1 36 93 6 12 25/1 75 150 8 25
12/1.5 36 98 6 12 25/2 75 150 8 25

F—4—2—F (fl) : 40-5320-14/1
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