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Our successful Nirodrill is now also available in 3xD with internal cooling!

Benefit from the combination of special geometry, coating and the HAM special polishing process
HSF-Hybrid Surface Finish.

The HAM-Nirodrill is particularly suitable as a p/lot drill for our HAM dee, p hole drills, as a core hole
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Technical specifications:

- HSF surface treatment

- Cutting edges prepared and homogenized, chip space
polished

- Special chip space geometry, special grinding

- Helix angle 30°

Your advantages:

- Very good positioning accuracy, roundness and cylindricity of
the bores

- Particulary suitable as a pilot drill for our HAM deep hole drills

- High process reliability
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HAM 30-1 881 ZTJ[/Z%—Dl\IJjb 3XD VHM Z2 30° rechts 6537 K
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Engineering data DIN 6535| |DIN 6535
* special chip flute geometry ré—l 7 HBK HEK
* special point ground for 12

machining of stainless steel 11

* 30° RH helix ‘

st | 2 | TS el Z7LAH i
P <800 | >800 %
st | #h N/mm? - <55HRC el
AGA SS400 FC200
sus420 | sus3os |
) C o Rl SUs430 | sus3te | FC300

ACAB | sUM22 FC400
30-1881] @ o &] [ ] O
30-1881 30-1881
0d1 13 12 1 0d2 od1 13 12 I 0d2
(m7) (h6) (m7) (h6)
M mm mm mm mm mm g mm mm mm mm
3 14 20 62 6 7 24 34 79 8
32 14 20 62 6 75 29 4 79 8
33 14 20 62 6 78 29 41 79 8
35 14 20 62 6
38 17 24 66 6 8 29 41 79 8
8,5 35 47 89 10
4 17 24 66 6 88 35 47 89 10
42 17 24 66 6
45 17 24 66 6 9 35 47 89 10
48 20 28 66 6 9,8 35 47 89 10
5 20 28 66 6 10 35 47 89 10
55 20 28 66 6 10,2 40 55 102 12
58 20 28 66 6 10,8 40 55 102 12
6 20 28 66 6 1.8 40 55 102 12
6,5 24 34 79 8 12 40 55 102 12
6,8 24 34 79 8 14 43 60 107 14

35S /Order example: HAK-Schaft / shank 30-1881-7
HBK-Schaft / shank 30-1881-7-HBK
HEK-Schaft / shank 30-1881-7-HEK



HAM PRAZISION

30°rechts| | Norm

HAM 30-1891 ZFILAR=ORUIL 3XD \Vﬂ;ﬁ 22 Werk
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Engineering data — )
« special chip flute geometry PING35] |DIN63%
e special point ground for ) 18 | ] HE
machining of stainless steel 12
« 30° RH helix ) H N
o= o | ExEam A7YLAH
A | o | | | S ] e o | o |
AGA | 55400 FC200
@ o 0 | s | 18
30-1891| @ [ ] [ ] [ ] O
30-1891 30-1891
odi1 13 12 I 0 d2 0d1 13 12 1 0d2
(m7) (h6) (m7) (h6)
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm
2 10 14 46 4 6,9 24 34 79 8
2,2 10 14 46 4 7 24 34 79 8
2.3 10 14 46 4 74 29 4 79 8
24 10 14 46 4 1.5 29 4 79 8
2,5 10 14 46 4 7.8 29 41 79 8
2,55 14 20 50 4 8 29 41 79 8
T 14 20 50 4 8,5 35 47 89 10
2,8 14 20 62 6 8,6 35 47 89 10
3 14 20 62 6 88 35 47 89 10
33 14 20 62 6 9 35 47 89 10
34 14 20 62 6 93 35 47 89 10
3,5 14 20 62 6 9,5 35 47 89 10
3,7 14 20 62 6 9,8 35 47 89 10
3,8 17 24 66 6 10 35 47 89 10
4 17 24 66 6 10,2 40 55 102 12
4,2 17 24 66 6 10,35 40 55 102 12
4,3 17 24 66 6 10,5 40 55 102 12
45 17 24 66 6 1 40 55 102 12
4,65 17 24 66 6 11,2 40 55 102 12
4,8 20 28 66 6 11,5 40 55 102 12
5 20 28 66 6 11.8 40 55 102 12
5.1 20 28 66 6 12 40 55 102 12
55 20 28 66 6 13 43 60 107 14
5,55 20 28 66 6 13,5 43 60 107 14
58 20 28 66 6 13,8 43 60 107 14
6 20 28 66 6 14 43 60 107 14
6,2 24 34 79 8 15 45 65 115 16
6,5 24 34 79 8 16 45 65 115 16
6,6 24 34 79 8
6,8 24 34 79 8

Z3ESZH /Order example: HA-Schaft / shank 30-1891-6,9
HB-Schaft / shank 30-1891-6,9-HB
HE-Schaft / shank 30-1891-6,9-HE
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HAM 30-1901
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Engineering data

e special chip flute geometry

e special point ground for
machining of stainless steel

* 30° RH helix

ATIJLZAAZORJIL 5XD

A

Fih 22 DIN
VHM 30°rechts| | 6537
] | Typ LI [owesss
x| (Werk | | a0 | (3K
SHRINK

HSF M HPC FIT
DIN6535| [DIN 6535

FSPHBK| ESPHEK

wiiy | 70 [REUSN S5 R AN ™
BHIM | s e <55 HRC | <60HRC bl
ACA | ssio0 | s3sc susa20 | susor
o || e B i | B | o
30-1901] @ [ J [ J [ J O
30-1901 30-1901

od1 13 12 ] 0 d2 od1 3 12 I 0d2

(m7) (h6) (m7) (h6)

mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm
3 23 28 66 6 6,3 43 53 91 8
31 23 28 66 6 6,4 43 53 91 8
3,2 23 28 66 6 6,5 43 53 91 8
3.3 23 28 66 6 6,6 43 53 91 8
34 23 28 66 6 6,7 43 53 91 8
35 23 28 66 6 6,8 43 53 91 8
3,6 23 28 66 6 6,9 43 53 91 8
37 23 28 66 6 7 43 53 91 8
38 29 36 74 6 71 43 53 91 8
59 29 36 74 6 7,2 43 53 91 8
4 29 36 74 6 7.3 43 53 91 8
4,1 29 36 74 6 7.4 43 53 91 8
4,2 29 36 74 6 1.5 43 53 91 8
43 29 36 74 6 7,6 43 53 91 8
44 29 36 74 6 2,7 43 53 91 8
4,5 29 36 74 6 78 43 53 91 8
4,6 29 36 74 6 7,9 43 53 91 8
4,65 29 36 74 6 8 43 53 91 8
4,7 29 36 74 6 8,1 49 61 103 10
4,8 35 44 82 6 8,2 49 61 103 10
4,9 35 44 82 6 83 49 61 103 10
5 35 44 82 6 84 49 61 103 10
51 35 44 82 6 8,5 49 61 103 10
52 35 44 82 6 8,6 49 61 103 10
53 35 44 82 6 8,7 49 61 103 10
54 35 44 82 6 88 49 61 103 10
55 35 44 82 6 8,9 49 61 103 10
5,55 35 44 82 6 9 49 61 103 10
5,6 35 “d 82 6 9.1 49 61 103 10
7 35 44 82 6 9,2 49 61 103 10
58 35 44 82 6 9,3 49 61 103 10
59 35 44 82 6 94 49 61 103 10
6 35 44 82 6 95 49 61 103 10
6,1 43 53 91 8 9,6 49 61 103 10
6,2 43 53 91 8 9,7 49 61 103 10

CS3FESTAI /Order example: HAK-Schaft / shank 30-1901-6,3
HBK-Schaft / shank 30-1901-6,3-HBK
HEK-Schaft / shank 30-1901-6,3-HEK




30-1901 30-1901

0d1 13 12 1 0d2 odi 3 12 I 0d2
(m7) (h6) (m7) (h6)
mm TA-CN mm mm mm mm mm TA-CN mm mm mm mm

98 49 61 103 10 11,6 56 71 118 12

9.9 49 61 103 10 11.7 56 71 118 12
10 49 61 103 10 11,8 56 VAl 118 12
10,1 56 ra 118 12 11,9 56 71 118 12
10,2 56 7 118 12 12 56 71 118 12
10,3 56 " 118 12 12,5 60 7 124 14
104 56 71 118 12 12,8 60 77 124 14
10,5 56 7 118 12 13 60 77 124 14
10,6 56 " 118 12 13,5 60 77 124 14
10,7 56 7 118 12 13,8 60 n 124 14
10,8 56 71 118 12 14 60 7 124 14
10,9 56 7" 118 12 14,5 63 83 133 16
1" 56 g 118 12 14,8 63 83 133 16
11 56 71 118 12 15 63 83 133 16
11,2 56 71 118 12 15,1 63 83 133 16
11,3 56 7 118 12 15,5 63 83 133 16
114 56 71 118 12 15,8 63 83 133 16
15 56 " 118 12 16 63 83 133 16

—_a

35S /Order example: HAK-Schaft/ shank 30-1901-11,6

HBK-Schaft / shank 30-1901-11,6-HBK
HEK-Schaft / shank 30-1901-11,6-HEK
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HAM 30-1941 27 YLZA=ORUIL 8XD 8| | 2, Werk
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DIN 6535 |DIN 6535

S

Engineering data r 13
* special chip flute geometry

* special point ground for - >

machining of stainless steel - 1 N

* 30° RH helix N o

o - | GxEE | A AN XFILAH
waH | s e | o0 o <55 HRC| <6OHRC cio
AGA | ss400 | s3sc susa20 |Petisson: S 1
) 0 el SUs430 | SUS316 | Fead 17311706
30-1941] @ [ J o [ J O O
O5E OES
30-1941 30-1941

od1 13 12 ] 0d2 odi 13 12 I 0 d2

(m7) (h6) (m7) (h6)

mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm
3 29 34 72 6 6,5 64 76 114 8
31 29 34 72 6 6,6 64 76 114 8
3,2 29 34 72 6 6,7 64 76 114 8
33 29 34 72 6 6,8 64 76 114 8
34 29 34 72 6 6,9 64 76 114 8
25 29 34 72 6 7 64 76 114 8
3,6 29 34 72 6 71 64 76 114 8
3,7 29 34 72 6 7,2 64 76 114 8
3,8 36 43 81 6 73 64 76 114 8
39 36 43 81 6 74 64 76 114 8
4 36 43 81 6 .5 64 76 114 8
41 36 43 81 6 7,6 64 76 114 8
4,2 36 43 81 6 7.7 64 76 114 8
4,3 36 43 81 6 7.8 64 76 114 8
44 36 43 81 6 7,9 64 76 114 8
4,5 36 43 81 6 8 64 76 114 8
4,6 36 43 81 6 81 80 95 142 10
4,7 36 43 81 6 8,2 80 95 142 10
4.8 48 57 95 6 83 80 95 142 10
4,9 48 57 95 6 84 80 95 142 10
5 48 57 95 6 8,5 80 95 142 10
51 48 57 9% 6 8,6 80 95 142 10
52 48 57 95 6 8,7 80 95 142 10
53 48 57 95 6 8,8 80 95 142 10
54 48 57 95 6 8,9 80 95 142 10
55 48 57 95 6 9 80 95 142 10
5,6 48 57 95 6 91 80 95 142 10
57 48 57 95 6 9,2 80 95 142 10
58 48 57 95 6 93 80 95 142 10
59 48 57 95 6 94 80 95 142 10
6 48 57 95 6 9,5 80 95 142 10
6,1 64 76 114 8 9,6 80 95 142 10
6,2 64 76 114 8 9,7 80 95 142 10
6,3 64 76 114 8 9,8 80 95 142 10
6,4 64 76 114 8 9,9 80 95 142 10

5S4 /Order example: HAK-Schaft / shank 30-1941-6,5
HBK-Schaft / shank 30-1941-6,5-HBK
HEK-Schaft / shank 30-1941-6,5-HEK



HAM rrAZISION

30-1941 30-1941

2d1 13 12 I @ d2 2d1 13 12 I 0d2
(m7) (h6) (m7) (h6)
mm TA-CN mm mm mm mm mm TA-CN mm mm mm mm
10 80 95 142 10 11,7 96 14 162 12
10,1 96 114 162 12 11,8 96 114 162 12
10,2 96 114 162 12 11,9 96 114 162 12
10,3 96 114 162 12 12 96 114 162 12
10,4 96 114 162 12 12,5 112 131 178 14
10,5 96 114 162 12 12,8 112 131 178 14
10,6 96 114 162 12 13 112 131 178 14
10,7 96 114 162 12 13,5 112 131 178 14
10,8 96 114 162 12 13,8 112 131 178 14
10,9 96 114 162 12 14 112 131 178 14
1 96 114 162 12 14,5 128 152 203 16
111 96 114 162 12 14,8 128 152 203 16
11,2 96 114 162 12 15 128 152 203 16
11,3 96 114 162 12 15,5 128 152 203 16
114 9 114 162 12 15,8 128 152 203 16
11,5 96 114 162 12 16 128 152 203 16
11,6 96 114 162 12

32 /Order example: HAK-Schaft / shank 30-1941-11,7
HBK-Schaft / shank 30-1941-11,7-HBK
HEK-Schaft / shank 30-1941-11,7-HEK



HAM rrAZISION

_ — — S ABRE Werk
HAM 30-1881/1901 /1941 z5uLzE=ORUIL HBA=E
& (= | ow
5xD 8xD 6537
Typ
] ? HSF Werk /14()}
SHRINK
‘ L hr
. 1" o
' DING6535| [DING6535| [DIN 6535
oPHAK| ESPHBK| ESPHEK
\ 7z | pps | ERRE | RS mANS AT 98400 | 1z | 4
WA | e Vo <55 HRC | <60HRC el o % [nzzof| 77
3 $5400 | S35 FC200 0
@ . suseo | s | FCHD A
AC4B | sum22 S55C FC400 L
30-1881| @ [8) ( ] o O O [ ] o O ® O
30-1901 @ [ ] ( ] [ ] O (@) ® (] @) [ DK J O
30-1941 @ [ ] @ [ ] O (@) e o O [ BN ] O
OmE OQOiEd
HAM 30-1881 / 30-1901 / 30-1941
wWER | @) o mm 3 4 5 6 8 10 12 14 16
vc [m/min] 300 300 300 300 300 300 300 300 300
bz f [mm/U] 0,120 0,180 0,200 0,250 0,300 0,400 0,500 0,600 0,800
R Vi [mm/min] 3820 4300 3820 3980 3570 3800 4000 4080 4800
n [1/min] 31800 23900 19100 15900 11900 9500 8000 6800 6000
Ve [m/min] 250 250 250 250 250 250 250 250 250
FE ﬁgﬁ f [mm/U] 0,100 0,150 0,180 0,250 0,300 0,350 0,400 0,500 0,600
& e V¢ [mm/min] 2650 2990 2860 3330 2970 2800 2640 2850 3000
n [1/min] 26500 19900 15900 13300 9900 8000 6600 5700 5000
i} Ve [m/min] 70 70 70 70 70 70 70 70 70
ggéﬂﬂl susa20 | f [mm/U] 0,040 0,050 0,055 0,060 0,080 0,100 0,120 0,150 0,200
N/ SUS430 [ vi [mm/min] 300 280 250 220 220 220 230 240 280
n [1/min] 7400 5600 4400 3700 2800 2200 1900 1600 1400
) Ve [m/min] 45 45 45 45 45 45 45 45 45
jggé*m gggg?g f [mm/U] 0,025 0,030 0,035 0,040 0,060 0,080 0,100 0,120 0,150
N (sUse30) |_Vf [mm/min] 120 110 100 100 110 110 120 120 140
n [1/min] 4700 3600 2800 2400 1800 1400 1200 1000 900
V¢ [m/min] 120 120 120 120 120 120 120 120 120
e Eggg f [mm/U] 0,100 0,150 0,180 0,200 0,250 0,300 0,350 0,420 0,500
P Vi [mm/min] 1270 1430 1370 1280 1200 1140 1120 1130 1200
n [1/min] 12700 9500 7600 6400 4800 3800 3200 2700 2400
Ve [m/min] 50 50 50 50 50 50 50 50 50
AZ2ARW | gz [£_Mm/U] 0,030 0,045 0,050 0,060 0,080 0,090 0,110 0,120 0,150
NAFOA V¢ [mm/min] 160 180 160 160 160 140 140 130 150
n [1/min] 5300 4000 3200 2700 2000 1600 1300 1100 1000
Ve [m/min] 50 50 50 50 50 50 50 50 50
f [mm/U] 0,030 0,040 0,050 0,060 0,070 0,080 0,100 0,120 0,140
[ vi [mm/min] 160 160 160 160 140 130 130 130 140
n [1/min] 5300 4000 3200 2650 2000 1600 1300 1100 1000
[ ve [m/min] 150 150 150 150 150 150 150 150 150
| £ [mm/U] 0,080 0,100 0,120 0,150 0,180 0,220 0,260 0,300 0,400
[V [mm/min] 1250 1190 1150 1200 1080 1060 1040 1020 1200
[0 [1/min] 16000 11900 9500 8000 6000 4800 4000 3400 3000
Ve [m/min] 50 50 50 50 50 50 50 50 50
f [mm/U] 0,050 0,060 0,070 0,080 0,100 0,120 0,150 0,180 0,200
Vi [mm/min] 270 240 230 220 200 190 200 200 200
n [1/min] 5300 4000 3200 2700 2000 1600 1300 1100 1000
HAM30-1941 (IR U T TOEETIT /R TS,
Ve =100 %
i 85 %
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HAM rrEZISION

HAM 30-1891

AT AR=0ORUIL

g 72 Werk
VHM 30°rechts| | Norm
Typ DIN 6535

fh— e

3xp | | Werk | | T1a0°7| [LDHA
SHRINK

HSF HPC FIT
DIN 6535| |DIN 6535

) HB| [O)HE

- vz | 7z | BEEE mAnA A/l
WA | s | hai <S5 HRC | <60HRC el
AC3A | S5400 SUS420 | SUS304
() AC4A  [SMA400A/B/C
il R SUS430 | SUS316
30-1891| @ [ ] o o
HAM 30-1891
wWEls | @) @ mm 2 3 4 5 6 8 10 12 14 16
Ve [m/min] 240 240 240 240 240 240 240 240 240 240
72 f [mm/U] 0,080 0,090 0,120 0,150 0,180 0,240 0,300 0,360 0,420 0,480
1 it V¢ [mm/min] 3060 2300 2290 2300 2290 2280 2280 2300 2310 2300
n [1/min] 38200 25500 19100 15300 12700 9500 7600 6400 5500 4800
Ve [m/min] 200 200 200 200 200 200 200 200 200 200
TIVE ﬁgﬁ f [mm/U] 0,070 0,080 0,110 0,140 0,170 0,230 0,290 0,350 0,410 0,470
o V¢ [mm/min] 2230 1700 1750 1780 1800 1840 1860 1860 1850 1880
n [1/min] 31800 21200 15900 12700 10600 8000 6400 5300 4500 4000
B Ve [m/min] 50 50 50 50 50 50 50 50 50 50
ggobxﬂ susa20 | f [mm/U] 0,030 0,040 0,050 0,055 0,060 0,080 0,100 0,120 0,150 0,200
N/mm? SUS430 | v¢ [mm/min] 240 210 200 180 160 160 160 160 170 200
n [1/min] 8000 5300 4000 3200 2700 2000 1600 1300 1100 1000
B Ve [m/min] 35 35 35 35 35 35 35 35 35 35
fggobzﬂ §3§§‘1’2 f [mm/U] 0,020 0,025 0,030 0,035 0,040 0,060 0,080 0,100 0,120 0,150
Nz (sUse30) | Vf [mm/min] 110 90 80 80 80 80 90 90 100 110
n [1/min] 5600 3700 2800 2200 1900 1400 1100 900 800 700
Ve [m/min] 80 80 80 80 80 80 80 80 80 80
it :ggg f [mm/U] 0,080 0,090 0,120 0,150 0,180 0,240 0,300 0,360 0,420 0,470
: 0 V¢ [mm/min] 1020 770 770 770 760 770 750 760 760 750
n [1/min] 12700 8500 6400 5100 4200 3200 2500 2100 1800 1600
V¢ [m/min] 40 40 40 40 40 40 40 40 40 40
AYAR | a1 mm/U] 0,020 0,030 0,045 0,050 0,060 0,080 0,090 0,110 0,120 0,150
NAFOA V¢ [mm/min] 130 130 140 130 130 130 120 120 110 120
1/min] 6400 4200 3200 2500 2100 1600 1300 1100 900 800
m/min] 35 35 35 35 35 35 35 35 35 35
mm/U] 0,020 0,030 0,040 0,050 0,060 0,070 0,080 0,100 0,120 0,140
mm/min] 110 110 110 110 110 100 90 90 100 100
1/min] 5600 3700 2800 2200 1900 1400 1100 900 800 700
m/min] 120 120 120 120 120 120 120 120 120 120
mm/U] 0,070 0,080 0,100 0,120 0,150 0,180 0,220 0,260 0,300 0,400
mm/min] 1340 1020 950 910 960 860 840 830 810 960
1/min] 19100 12700 9500 7600 6400 4800 3800 3200 2700 2400
m/min] 35 35 35 35 35 35 35 35 35 35
mm/U] 0,040 0,050 0,060 0,070 0,080 0,100 0,120 0,150 0,180 0,200
mm/min] 220 190 170 150 150 140 130 140 140 140
1/min] 5600 3700 2800 2200 1900 1400 1100 9200 800 700
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