HAM prA7ISION
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HAM 30-2920 BE3KAN I EZ—Y ‘VHM’ ‘ 23 ’ — ‘mc’
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Typ
‘Werk /900\ bHA
B— 7z | s | BRES ‘a“z#zﬂ AN AT VLA —
¥ | et | el B <55 HRC | <60 HRC el B
AGA | 55400
) o a0 | S MaL | MAX | K51 | AR
AC4B | Sum22 | ss5C
30-2920 @ ® @) @) e|/@|O|O
30-2921| O (@) [ ] [ ] [ ] O O O @ ® OO
OmE Qild
* /22— HAM 30-2920: vc x 0,9 (ca.
HAM 30-2920* / 30-2921 * Uncanted taols AN 30-2930: vex 019 (ca)
#wWH (1) @ mm 6,3 83 10,4 12,4 15 16,5 20,5 25 31
Ve [m/min] 150 150 150 150 150 150 150 150 150
7IV3 f_[mm/U] 0,170 0,180 0,190 0,200 0,210 0,220 0,230 0,240 0,250
LI Vi [mm/min] 1290 1040 870 780 670 640 530 460 380
n [1/min] 7600 5800 4600 3900 3200 2900 2300 1900 1500
Ve [m/min] 120 120 120 120 120 120 120 120 120
7E | hoe £ [mm/U] 0,150 0,160 0,180 0,190 0,200 0,210 0,220 0,230 0,240
AC4B v¢ [mm/min] 920 740 670 590 500 480 420 350 290
n [1/min] 6100 4600 3700 3100 2500 2300 1900 1500 1200
- Ve [m/min] 55 55 55 55 55 55 55 55 55
Lﬁgfﬂ gm())wc f [mm/U] 0,120 0,130 0,140 0,160 0,170 0,180 0,190 0,200 0,210
Nmmt | sUMaa | v Imm/min] 340 270 240 220 200 200 170 140 130
n [1/min] 2800 2100 1700 1400 1200 1100 900 700 600
Ve [m/min] 50 50 50 50 50 50 50 50 50
?ﬁ% gzg‘ci f [mm/U] 0,080 0,090 0,100 0,110 0,120 0,130 0,140 0,150 0,160
iy || e V¢ [mm/min] 200 170 150 140 130 130 110 20 80
n [1/min] 2500 1900 1500 1300 1100 1000 300 600 500
v [m/min] 25 25 25 25 25 25 25 25 25
f [mm/U] 0,050 0,060 0,070 0,080 0,090 0,100 0,110 0,120 0,130
V¢ [mm/min] 70 60 60 50 50 50 ) 40 40
n [1/min] 1300 1000 800 600 500 500 400 300 300
Ve [m/min] 35 35 35 35 35 35 35 35 35
FEANS £ [mm/U] 0,030 0,040 0,045 0,050 0,055 0,060 0,070 0,075 0,080
<55 HRC Vf [mm/min] 50 50 50 50 40 40 40 30 30
n [1/min] 1800 1300 1100 900 700 700 500 400 400
Ve [m/min] 25 25 25 25 25 25 25 25 25
BEANE £ [mm/U] 0,020 0,030 0,040 0,045 0,050 0,055 0,060 0,065 0,070
<60 HRC V¢ [mm/min] 30 30 30 30 30 30 20 20 20
n [1/min] 1300 1000 300 600 500 500 400 300 300
) Ve [m/min] 35 35 35 35 35 35 35 35 35
ggé«lﬂﬂ sUs420 | £ [mm/U] 0,050 0,060 0,070 0,080 0,090 0,100 0,110 0,120 0,130
Nome | U430 ['vf [mm/min] 90 80 80 70 60 70 60 50 50
n [1/min] 1800 1300 1100 900 700 700 500 400 400
) Ve [m/min] 25 25 25 25 25 25 25 25 25
zggg'm gggg?g f [mm/U] 0,030 0,040 0,045 0,050 0,055 0,060 0,070 0,075 0,080
Nmm | (susgsg) | vf (mm/min] 20 40 40 30 30 30 30 20 20
n [1/min] 1300 1000 800 600 500 500 400 300 300
Ve [m/min] 40 40 40 10 40 40 40 40 40
e :g% f_[mm/U] 0,080 0,090 0,100 0,110 0,120 0,130 0,140 0,150 0,160
FC400 V¢ [mm/min] 160 140 120 110 100 100 80 80 60
n [1/min] 2000 1500 1200 1000 800 300 600 500 400
Ve [m/min] 35 35 35 35 35 35 35 35 35
£ [mm/U] 0,050 0,060 0,070 0,080 0,090 0,100 0,110 0,120 0,130
v [mm/min] 90 80 80 70 60 70 60 50 50
n [1/min] 1800 1300 1100 900 700 700 500 400 400
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HAM PRAZISION

* * />2—k HAM 30-2920: Ve x 0,9 (ca.)
HAM 30'2920 I 30'2921 * uncoated tools HAM 30-2920: v¢ x 0,9 (ca.)
wHEE | @ @ mm 6.3 83 10,4 12,4 15 16,5 20,5 25 31
Ve [m/min] 20 20 20 20 20 20 20 20 20
AAzIV (2706 f [mm/U] 0,030 0,040 0,045 0,050 0,055 0,060 0,070 0,075 0,080
NATEA V¢ [mm/min] 30 30 30 30 20 20 20 20 20
1/min] 1000 800 600 500 400 400 300 300 200

m/min 20 20 20 20 20 20 20 20 20

mm/U 0,080 0,090 0,100 0,110 0,120 0,130 0,140 0,150 0,160

mm/min] 80 70 60 60 50 50 40 50 30

1/min] 1000 800 600 500 400 400 300 300 200

m/min] 85 85 85 85 85 85 85 85 85

mm/U] 0,120 0,130 0,140 0,160 0,170 0,180 0,190 0,200 0,210

mm/min] 520 430 360 350 310 290 250 220 190

1/min] 4300 3300 2600 2200 1800 1600 1300 1100 900

m/min] 50 50 50 50 50 50 50 50 50

mm/U] 0,050 0,060 0,070 0,080 0,090 0,100 0,110 0,120 0,130

mm/min] 130 110 110 100 100 100 90 70 70

1/min] 2500 1900 1500 1300 1100 1000 800 600 500
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