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wWEM | @) @ mm 4 6 8 10 12 16 20
Ve [m/min] 300 300 300 300 300 300 300
IV fz [mm] 0,060 0,070 0,080 0,100 0,120 0,130 0,150
At vi [mm/min] 5740 4450 3810 3800 3840 3100 2860
n [1/min] 23900 15900 11900 9500 8000 5970 4780
Ve [m/min] 250 250 250 250 250 250 250
I :Ezﬁ fz [mm] 0,048 0,056 0,065 0,080 0,100 0,110 0,130
) e Vi [mm/min] 3820 2980 2570 2560 2640 2200 2070
n [1/min] 19900 13300 9900 8000 6600 4980 4000
N Ve [m/min] 180 180 180 180 180 180 180
ngoiﬂ ?ﬂiﬁé’m fz [mm] 0,050 0,060 0,070 0,080 0,080 0,090 0,120
N U2 Ve [mm/min] 2860 2280 2020 1820 1540 1300 1375
n [1/min] 14300 9500 7200 5700 4800 3600 2900
N Ve [m/min] 150 150 150 150 150 150 150
fﬁ) _agg 2 [mm] 0,030 0,040 0,050 0,060 0,060 0,070 0,090
Nmm | sssc Vi [mm/min] 1430 1280 1200 1150 960 835 860
1/min] 11900 8000 6000 4800 4000 3000 2400
< [m/min] 125 125 125 125 125 125 125
2 [mm] 0,025 0,030 0,040 0,050 0,050 0,060 0,080
+ [mm/min] 990 790 800 800 660 600 640
1/min] 9900 6600 5000 4000 3300 2500 2000
< [m/min] 90 20 20 20 90 90 20
BANE 2 [mm] 0,020 0,026 0,033 0,040 0,040 0,050 0,060
<55 HRC V¢ [mm/min] 570 500 470 460 380 360 340
n [1/min] 7160 4770 3580 2860 2380 1800 1400
_ Ve [m/min] 100 100 100 100 100 100 100
Z\'g&;’uﬁ SUS420 fz [mm] 0,020 0,025 0,030 0,040 0,050 0,060 0,080
N/mm? SUS430 [ v§ [mm/min] 640 530 480 510 540 480 510
n [1/min] 8000 5300 4000 3200 2700 2000 1600
_ Ve [m/min] 70 70 70 70 70 70 70
ig&;ﬂﬂ 2323?2 2 [mm] 0,015 0,020 0,025 0,030 0,040 0,050 0,070
o (SUse30) |Vt [mm/min] 340 300 280 260 300 280 310
n [1/min] 5600 3700 2800 2200 1900 1400 1100
Ve [m/min] 170 170 170 170 170 170 170
=" :ggg 2 [mm] 0,040 0,050 0,060 0,070 0,080 0,090 0,110
FC400 V¢ [mm/min] 2160 1800 1630 1510 1440 1200 1200
1/min] 13500 9000 6800 5400 4500 3400 2700
< [m/min] 150 150 150 150 150 150 150
fz [mm] 0,030 0,040 0,050 0,060 0,060 0,070 0,070
t [mm/min] 1430 1280 1200 1150 960 840 670
1/min] 11900 8000 6000 4800 4000 3000 2400
< [m/min] 60 60 60 60 60 60 60
AYTRI | oz e | F2 (] 0,015 0,020 0,025 0,030 0,040 0,050 0,060
NRFOA + [mm/min] 290 260 240 230 260 240 230
1/min] 4800 3200 2400 1900 1600 1200 960
< [m/min] 85 85 85 85 85 85 85
, [mm] 0,015 0,020 0,025 0,030 0,040 0,050 0,060
+ [mm/min] 400 360 340 330 260 340 320
1/min] 6800 4500 3400 2700 2250 1700 1350
< [m/min] 200 200 200 200 200 200 200
2 [mm] 0,036 0,042 0,048 0,060 0,075 0,090 0,130
t [mm/min] 2290 1780 1540 1540 1590 1430 1650
1/min] 15900 10600 8000 6400 5300 4000 3200
< [m/min] 200 200 200 200 200 200 200
fz [mm] 0,060 0,070 0,080 0,100 0,120 0,140 0,160
+ [mm/min] 3820 2970 2560 2560 2540 2200 2000
1/min] 15900 10600 8000 6400 5300 4000 3200
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