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Norm

(HAM 510)
Typ
‘Werk ‘ H7 pHA
7z | s | BRES REM AN A7V Pty
BEM |y | w500 | 5120 <55 HRC | <60HRC 300 [ -800 | NAFaq
AC3A 5400 FC2
G ACIA  |swaoonic|  sasC a0 | S 0 330706 maL [MAX| k5| AR
AC4B | sumM22 | Ss5C FC400
50-1040| @ [ ] [ ] [ ] [ ] (@] (@) [ ] [ ] (@] [ J [ ] [ORK J
OmE QiFEa
HAM 50-1040
wWEH | @) @ mm 2 4 6 8 10 12
Ve [m/min] 40 40 40 40 40 40
IV f [mm/U] 0,100 0,150 0,150 0,200 0,250 0,300
i vi [mm/min] 640 480 320 320 330 330
n [1/min] 6400 3200 2100 1600 1300 1100
Ve [m/min] 35 35 35 35 35 35
I ﬁgﬁ f [mm/U] 0,100 0,150 0,150 0,150 0,200 0,250
AC4B V§ [mm/min] 560 420 290 210 220 230
n [1/min] 5600 2800 1900 1400 1100 900
N Ve [m/min] 30 30 30 30 30 30
ffggfﬂ ?ﬂﬁ.‘?gm f [mm/U] 0,080 0,100 0,120 0,160 0,180 0,200
Nmm: | sUMaa |V [mm/min] 380 240 190 190 180 160
n [1/min] 4800 2400 1600 1200 1000 800
N Ve [m/min] 25 25 25 25 25 25
fﬁ% gzgg f [mm/U] 0,060 0,080 0,100 0,120 0,160 0,180
Nmm | sssc V¢ [mm/min] 240 160 130 120 130 130
1/min] 4000 2000 1300 1000 800 700
m/min] 20 20 20 20 20 20
mm/U] 0,040 0,060 0,080 0,100 0,120 0,140
mm/min] 130 100 2 80 70 70
T/min] 3200 1600 1100 800 600 500
m/min] 10 10 10 10 10 10
BANE f [mm/U] 0,020 0,040 0,050 0,060 0,080 0,100
<55 HRC V¢ [mm/min] 30 30 30 20 20 30
n [1/min] 1600 800 500 400 300 300
) Ve [m/min] 15 15 15 15 15 15
ggé’m sUs40 | f [mm/U] 0,020 0,040 0,050 0,060 0,080 0,100
Nmme | SUS430 [ Vi [mm/min] 50 50 40 40 40 40
n [1/min] 2400 1200 800 600 500 400
_ Ve [m/min] 10 10 10 10 10 10
Zggobm 33222 f [mm/U] 0,020 0,040 0,050 0,060 0,080 0,100
Nmm | (Suses0) | VE mm/min] 30 30 30 20 20 30
n [1/min] 1600 800 500 400 300 300
Ve [m/min] 30 30 30 30 30 30
" Fg% f_[mm/U] 0,060 0,080 0,100 0,120 0,160 0,180
e vi [mm/min] 290 190 160 140 160 140
T/min] 4800 2400 1600 1200 1000 800
m/min] 25 25 25 25 25 25
mm/U] 0,040 0,060 0,080 0,100 0,120 0,140
mm/min] 160 120 100 100 100 100
/min] 4000 2000 1300 1000 800 700
m/min] 10 10 10 10 10 10
AV | s mm/U] 0,020 0,040 0,050 0,060 0,080 0,100
NRFOA mm/min] 30 30 30 20 20 30
/min] 1600 800 500 400 300 300
m/min] 10 10 10 10 10 10
mm/U] 0,020 0,040 0,050 0,060 0,080 0,100
mm/min] 30 30 30 20 20 30
1/min] 1600 800 500 400 300 300
m/min] 40 40 40 40 40 40
mm/U] 0,100 0,120 0,160 0,180 0,220 0,250
mm/min] 640 380 340 290 290 280
T/min] 6400 3200 2100 1600 1300 1100
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